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Certificado de Calibragcao

IPAC is a signatory to the EA MLA and a ILAC MRA for testing, calibration and inspection

Oes e inspegdes.

Data de Emissao 2022-12-05 Certificado n® CPRE6026/22 Pagina 1/2
Equipamento Manometro (Pressdo Relativa)
Marca: Testo Indicacéao: Digital
Modelo: 512 Ne Série: 22320175/208
Ne Ident.: L-GAS-128 Classe / Exatidao
Intervalo de Indicagéo: 0 a 2000 hPa Resolugéo dispositivo afixador: 1 hPa
Cliente BUREAU VERITAS RINAVE SOCIEDADE UNIPESSOAL LDA
RUA LAURA AYRES, N° 3
1600-510 LISBOA
Data de Calibragdo  2022-12-05
Condigoes Ambientais Temperatura 20,02 C Humidade relativa 55,8 %hr
(valores médios)
Procedimento PO.M - DM/PRES 001 Ed.l, Rev.01; PRES 004 Ed.l, Rev.03
Rastreabilidade Padrdo de Referéncia de [-0,965; 6] bar (N.2 ID: LP208), rastreado a Druck Standards Laboratory

(Inglaterra)

Estado do Equipamento N&o foram identificados aspectos relevantes podendo afetar os resultado.

Resultados "A incerteza expandida apresentada, esta expressa pela incerteza-padrao multiplicada pelo factor de

expansao k=xx, o qual para uma distribuicdo-t corresponde a uma probabilidade de 95%
aproximadamente. A incerteza foi calculada de acordo com o documento EA-4/02."

Elaborado por Responsavel pela validagao
mﬂ@mﬁfw
Sandra Barbeiro Henrique Correia

labmetro@isq.pt http://metrologia.isq.pt
Av. Prof. Cavaco Silva, 33 * Taguspark * 2740-120 Oeiras * Portugal * Tel.: +351 214 228 100

O IPAC ¢é signatério do Acordo de Reconhecimento Mutuo da EA e do ILAC para ensaios, calibrag

Este documento s6 pode ser reproduzido na integra, exceto quando autorizagdo por escrito do ISQ. This document may not be reproduced other than in full, except with the prior written approval of the issuing laboratory.

Os resultados apresentados referem-se apenas aos equipamentos ensaiados/calibrados. The reported results relate only to the equipment tested/calibrated.
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Valor do Valor de * Incerteza Factor de 5 §
. . Erro ) = 50
equipamento referéncia expandida expansao (k) ©c
[hPa] [hPa] [hPa] [hPa] u g
0 0 0 2,1 2,00 52
401 400 1 2,1 2,00 % 2
800 800 0 2,1 2,00 9%
1201 1200 1 2,4 2,00 gg‘:
1601 1600 1 2,4 2,00 2
2000 1999 1 2,4 2,00 =<
1601 1600 1 2,4 2,00 Py
1201 1200 1 2,4 2,00 fig
801 800 1 2,1 2,00 S
401 400 1 2,1 2,00 3
0 0 0 2,1 2,00 25
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Os resultados apresentados referem-se apenas aos equipamentos ensaiados/calibrados. The reported results relate only to the equipment tested/calibrated.



(AN AVE]
1. SECGAO DE PREENCHIMENTO

ID Equipamento:

Analise de certificados de calibragdo de Medidores de Pressdo_Rev.03

CA: [E+U| <= EMA

[ instumonto | Pado |

1. GRAFICO DOS ERROS NO INSTRUMENTO

1ll. TABELA DE CORREGAO
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Aceitagao
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0,00 401,00 800,00 1201,00 1601,00 2000,00

Tabela de corregéao para valores reais

IV. EXECUGAO DO ENSAIO (ITQS-GAS-VEI)
Tolerancias para Ensaio: Correcgao da pressao devida a variagao da temperatura

P &o de Ensail Int lo de Toleranci
F2=[(P1+1,01329)" (T2 + 273,19) [ (T1 * 273,19) 11,0125

50
150
1000
1500
2250
6000

45 + 55 com:

145 + 155 P1 - leitura de presséo relativa no instante 1 (Presséo Inicial), em bar
990 + 1010 P2 - jeitura de presséo relativa no instante 2 (Presso Final), em bar
1490 + 1510 T1 -leitura de no instante 1 (T Inicial), em °C
2240 + 2260 T2 -leitura de no instante 2 (T Final), em °C

5500 + 6500
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